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1 Wprowadzenie

Komputer poktadowy SPRAYDOS jest nowa konstrukcijg elektronicznego uktadu sterujacego opracowang na bazie
wyprodukowanego w tysigcach sztuk komputera SPRAY-Control. SPRAYDOS obstuguje do 9 sekgji roboczych
opryskiwacza z wtgcznikiem gtéwnym oprysku belki polowej, posiada reczng lub automatyczng regulacje dawki cieczy oraz
do 4 funkcji obstugi hydrauliki opryskiwacza (w wersji rozbudowanej - do 10 kolejnych funkcji hydrauliki oraz znacznik piany
i rozpylacze krancowe). Rownoczes$nie wyswietlacz prezentuje aktualng predko$¢ robocza agregatu oraz aktualng dawke
cieczy roboczej na ha.

Jezeli zainstalowano elektroniczny czujnik cisnienia, zamiast predko$ci roboczej wySwietlana jest stale warto$¢ cisnienia
roboczego. W tym przypadku predko$¢ robocza wyswietlana jest po nacisnieciu przycisku ,km/h” przez ok. 5 sekund.
Przyciskami + i - mozna dopasowywa¢ zadang dawke co 10%. Powrdt do zaprogramowanej dawki cieczy realizowany jest
po naciénieciu przycisku ,100%”. Zadana dawka cieczy realizowana jest precyzyjnie rowniez przy zmieniajace

dynamicznie predkosci robocze;.
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MULLER’

ELEKTRONIK
2 Zasady bezpiecznej pracy

2.1 Zasady uzycia produktu zgodne z intencja producenta

e Urzadzenie SPRAYDOS nalezy stosowaé wytgcznie w zakresie prac rolniczych oraz sadowniczych. Stosowanie
urzadzenia w innych obszarach zastosowania wytgcza odpowiedzialno$¢ producenta za ewentualne powstate
szkody.

e Producent nie odpowiada wtedy za Zzadne uszkodzenia rzeczy lub ludzi. Wszelka odpowiedzialno$¢ i ryzyko z tym
zwigzane spada na uzytkownika.

e Do zasad uzycia zgodnych z zastosowaniem produktu nalezy réwniez stosowanie sie do wszystkigh opisanych
przez producenta warunkéw uzytkowania.

o Nalezy stosowac¢ sie do uznanych zasad BHP oraz pozostatych zasad bezpiecznej pracy w przemyéle, rolpictwie i
kodeksu drogowego. Wszystkie przerdbki urzadzenia przeprowadzone przez uzytkownika wykluczaja)
odpowiedzialno$¢ producenta.

2.2 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

Nalezy sie stosowa¢ do nastepujacych zalecen i wymogow:

o Nigdy nie usuwaj zadnych elementéw zabezpieczajacych lub oznaezen:

e  Przed pierwszym uzyciem SPRAYDOS zapoznaj sie z Instriikcjg obstugi. Dotyczy to réwniez innych
uzytkownikow produktu!

o  Koniecznie wylacz zasilanie urzadzenia w trakcie jaki€hkolwiek €Zynosci konserwacyjnych i serwisowych.

¢ Nie przeprowadzaj konserwacji lub napraw przy zatgezopymiurzadzeniu.

e Przy pracach spawalniczych wykonywanych pfzy ciagniku lub maszynie z nim zagregatowanej konieczne jest
odtgczenie zasilania do urzadzenia SPRAYDOS

e  Czyszczenie komputera SPRAYDOS wykonuj wytgcznie przy uzyciu miekkiej Scierki zwilzonej niewielkg iloscig
czystej wody lub $rodka do mycia szyb

o Weiskaj przyciski tylko opuszkg palcanNiewsiskaj przyciskéw paznokciami.

o Jezeli ktory$ z zapisow niniejszej Instrukcji jest niezrozumiaty, skontaktuj sie w celu uzyskania koniecznych
wyjasnien ze sprzedawégurzadzenia®SPRAYDOS lub serwisem firmy Miiller-Elektronik.

o Przeczytaj doktadni€ wszystkie zalecenia zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi

e Naucz sie obstugi urzadzenia SPRAYDOS. Nie probuj obstugiwaé komputera metoda préb i bteddw!

e Utrzymuj komputer SPRA¥YDOS i jego wyposazenie w dobrym stanie technicznym. Jakiekolwiek zmiany w jego
konstrukcjidub niewtasciwe uzytkowanie moze prowadzi¢ do zmiany funkciji urzadzenia lub/oraz do zagrozenia
uzytkowaniaezy jego trwatosci.

2.3 Kon$trukcja i znaczenie wskazéwek bezpieczenstwa.

Wiszystkie wskazowki bezpieczenstwa, ktdre znajdziesz w tej instrukcii, zostaty skonstruowane wedtug nastepujacego
WZOFU:

/\ OSTRZEZENIE

To stowo oznacza zagrozenia o Srednim ryzyku. Jezeli ich nie unikniesz, mogg doprowadzi¢ do
$mierci lub ciezkich uszkodzen ciata.
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/\ OSTROZNIE

To stowo oznacza zagrozenia o niskim ryzyku. Jezeli ich nie unikniesz, mogg doprowadzi¢ do
$rednich obrazen ciafa lub do strat materialnych.

24

To stowo oznacza czynno$ci, ktdre nalezy wykonac bardzo doktadnie. W przeciwnym razie mogq
doprowadzi¢ do zakiécen w pracy.

Podczas wykonywania tych czynnosci nalezy by¢ ostroznym i doktadnym, aby uzyskaC'hajlepsze
wyniki pracy.

Zasady bezpieczenstwa przy niefabrycznym wyposazaniu magzyny w dedatkowe
urzadzenia elektryczne lub elektroniczne

Dzisiejsze maszyny rolnicze wyposazone sg w elementy, ktérych funkcjonowanie
elektromagnetyczne wysytane przez inne urzadzenia. Zaktécenia te moga p

ktécone przez fale
zagfozenia zdrowia ludzkiego,

e elektronicznej regulacji hydrauliki
e  Przedniego trzypunktowego uktadu zawies (TUZ)
e  watéw odbioru mocy (WOM),
e silnika

e  przekfadni.

Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, czy
wymogami normy EMV 2004/108

e Urzadzeni yé Zamontowane pewnie;
o Uzywani ych urzadzen w ciagniku jest mozliwe wytacznie we wspdtpracy z pewnie zamocowang anteng
zewnelizng;
e N iklurzadzenia dodatkowego nie jest potaczony z elektronikg ciggnika;
zewnetrzna urzgdzenia dodatkowego jest prawidtowo zainstalowana, a jej potaczenie z masg ciggnika
iezawodne.

instalacji i okablowywaniu oraz w celu sprawdzenia dopuszczalnego napiecia przeczytaj dodatkowo instrukcje obstugi
maszyny.

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 7 -
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3 Oswiadczenie zgodnosci z dyrektywami WE
Produkt ten zostat wyprodukowany w zgodzie z nastepujacymi normami i zgodnie z aktualng dyrektywa EMG
2004/108/WE:

o ENISO 14982

AN
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4 Przeglad i opis systemu

4.1 Przeglad
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Przeglad

—_

(1]
2]
[3]
[4]
(5]

[6]
[7]

(8]
(9]

[10]

(11

Komputer SPRAYDOS

Szyna profilowana mocujaca SPRAYDOS
Sruba mocujaca modut

Uchwyt -S szyny profilowej

Konsola podstawowa, montowana w kabinie ciggnika Pofaczenie uchwytu z szyng profilowg oraz kablem
zasilajacym.

Kabel zasilajacy modutu SPRAYDOS, potaczenie z akumulatorem 12 Volt. \

Rozdzielacz sygnatow opryskiwacza
Pofaczenie sensoréw i elementéw wykonawczych

Sensor X (koto) — czujnik predkos$ci jazdy odbierajacy impulsy z kota opryskiwacza za€zepianegé»

Sensor X (wat Kardana / koto) do pomiaru predkosci jazdy, odbiér impulséw & dana lub przedniego kofa

ciggnika.

Przytacze kablowe do ciggnikow z gniazdem sygnatowym.Odbidr syg ikéw fabrycznie zamontowanych

na ciggniku.
Rozdzielacz sygnatéw hydrauliki opryskiwacza.Potaczenie pr @ ydrauliki opryskiwacza (dla wersji
specjalnej SPRAYDOS).

\%
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Opis systemu

Komputer poktadowy SPRAYDOS jest elektronicznym, w petni automatycznym urzadzeniem sterujacym pracg,
opryskiwaczy polowych lub sadowniczych. SPRAYDOS steruje automatycznie dawkg cieczy opryskowej w zaleznosci od
chwilowej predkosci jazdy, szeroko$ci belki polowe] opryskiwacza oraz zaprogramowanej dawki na ha.

Ustalanie chwilowej dawki cieczy, predkosci jazdy, opryskanej powierzchni, tacznie opryskanej powierzchni, zuzytej cieczy
roboczej oraz czasu pracy, przebiega automatycznie i w sposéb ciagty .

Czujnik predkosci (koto/Kardan) [9] do pomiaru predkosci jazdy agregatu moze byé podtaczony bezposre

Urzadzenie sktada sie z komputera poktadowego [1] oraz konsoli [2-5].
M
komputera SPRAYDOS.

Przy pomocy przytacza kablowego i gniazda sygnatowego [10] bedacego wyposazeniem niektérych ciag , mozna
podtaczy¢ SPRAYDOS bezposrednio z ciggnikiem. Za pomocg przetacznika zintegrowanega z kablem fnozna wéwczas

/\ OSTROZNIE

Jezeli SPRAYDOS wspodtpracuje z opryskiwaczem zaczepianymy nie nalezy podtgczac czujnika
predkosci ciggnika do modutu SPRAYDOS. Pomiar predkosci jazdy nastepuje wowczas przy kole

opryskiwacza.

Potaczenie z opryskiwaczem realizowane jest poprzezWielopinowa wtyczke (armatura, hydraulika) do gniazda
SPRAYDOS.

.
SPRAYDOS musi by¢ wytaczony.
ansportowych uktad sterowania dyszlem lub zwrotnicg osi, jezeli jest, musi

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 11 -



MULLER’

ELEKTRONIK
5 Montaz
5.1 Konsola i komputer poktadowy

Konsola podstawowa (5) powinna zosta¢ zamontowana w kabinie ciggnika po prawej stronie operatora w zasiegu jego
wzroku i w odlegto$ci umozliwiajacej mu obstuge panelu. Minimalna odlegto$¢ od urzadzenia radiowego lub anteny
radiowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 m.

Uchwyt (4) zamontowaé na rurze konsoli podstawowe;.

Szyne profilowana (2) zamontowa¢ na uchwycie. Komputer poktadowy SPRAYDOS (1) nasuna¢ z géryna szyne
profilowang i zablokowac $rubg mocujaca [3].

Optymalny kat obserwaciji wy$wietlacza LCD wynosi pomigdzy 45° a 90° od dotu. Regulacje umozliwi @ y uchwyt.

/\ OSTROZNIE

Nalezy zwroci¢ uwage, aby obudowa komputera (1) poprzez
elektryczne z masa ciggnika! Przy montazu konsoli zwrdgié
miejscach potgczen.

iata potaczenie
nos¢ usuniecia farby w

5.2 Kabel zasilania [6]

Q)

Brazowa zyla

(4) | Niebieska zyta
®

Wolny koniec taczni kowego LuZna koricéwka - masa /0V

©®E

Koncowka +1

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwarcia

Jezeli podczas pracy przy zaciskach biegunowych dojdzie do potaczenia bieguna dodatniego i
masy pojazdu, nastepuje wowczas zwarcie. Moze to spowodowaé obrazenia 0s6b wskutek
oparzen.

o Podczas pracy przy zaciskach biegunowych nalezy zwraca¢ uwage, aby nie doszio do

powstania potaczenia miedzy akumulatorem pojazdu a masg pojazdu.
> Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdjaé metaliczne przedmioty, takie jak zegarki czy
pierscionki.

o Podczas roztaczania zaciskdw nalezy zawsze rozpoczyna¢ od bieguna ujemnego.

> Podczas podtaczania zaciskdw nalezy zawsze rozpoczynaé¢ od bieguna dodatniego.

Strona - 12 - Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019)



MULLER®
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek peknigcia akumulatora pojazdu

Jezeli zaciski biegunowe przylegajg luzniej, wowczas podczas uruchomienia pojazdu moze doj$¢
do przegrzania akumulatora pojazdu. W wyniku tego moze nastapi¢ pekniecie akumulatora
pojazdu.

> Po zakoficzeniu montazu nalezy zawsze mocno docisna¢ zaciski biegunowe.

/\ OSTROZNIE

\ Uszkodzenia elektryki pojazdu
Poprzez zamiane biegunowosci zyt kablowych moze doj$¢ do powstania szkéd w e

pojazdu.

o Nalezy przestrzega¢ biegunowo$ci zyt kablowych i zaciskd

O

Przy pomocy zrédta ciepta (np. suszarki) skurczy¢ waz na obydwu tacznikach, az wyptynie spod nich klej.
> Podtaczy¢ korcowki do biegunéw aktmulatora pojazdu. Nalezy przestrzegaé biegunowosci, rozpoczynaé od
bieguna dodatniego.
> Unieruchomi¢ kabel akumul
elementow i elementowgktd

> Upewnij sie, ze pojazd jest wytaczony.

> Niebieska zyte wprowadzi¢ w koncowke — 0V @

> Brazowa zyte wprowadzi¢ w wolny koniec tacznika styko
> Zacisna¢ faczenia zaciskarka.

N\, @

Napiecie robocze wynosi
uktadac ostroznie i w razie potrzeby nalezy go skréci¢. Koricowki kiemowe do potaczenia z masa ciggnika (niebieska) oraz
napiecia + 12V (brgzowia) nalezy ponownie zaprawi¢ z kablami przy pomocy odpowiednich kleszczy. Przewdd napieciowy
e 'eczmk topnikowy.

/\ OSTROZNIE

Klema minusowa akumulatora musi by¢ potaczona elektrycznie z masg ciggnika.

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 13 -
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5.3 Sensor X (pomiar predkosci)Rys.
Montaz na wale Kardana: }
, TR
Opaske z magnesem zamontowac na wale Kardana. RREEIBERL
RIS
Sensor zamontowa¢ w odlegtosci 5 - 10 mm od magnesu. Zwrécié g.i:i:i:?iz‘ % ;\‘
I - : I,
uwage na stabilnos¢ montazu obu elementow. Pe%tete%e%tete! 105005 Pooatetoteretetetel
= 196%%% %% doielstetoletetorstetornie!
sesesssss%]
lesetetetedd
(R
s
Jeeseesee’
KR5S
0335
e
b
%
Rys.5-1 Sensor X va wale kardana
Montaz na ciagniku z napedem na 1 o$:
Magnesy zamontowac przy pomocy dotgczonych $rub V4A na
. . . e %0 - 10 mMm
wewnetrznej stronie obreczy kota. Musza by¢ one
rozmieszczone symetrycznie wzdiuz catego obwodu kota,
czerwong strong w kierunku czujnika predko$ci. Czerwona F‘\
strona musi by¢ skierowana w kierunku czujnika.
llos¢ magnesdw zalezy od Srednicy obreczy kofa. N
Przebyty odcinek drogi pomiedzy kolejnymi impulsandithie
powinien przekracza¢ 60 cm.
Wyliczenie:
Obwod kota + 60 cm = ilo§¢ magnesow.
np.: 256 cm + 60 cm = 4,27 = min.5 Magnesow.
Sensor zamontowaé na obytowie wahacza za pomocg .
dostarczonego uchwytu, w takigposadb, by skierowany byt N
prostopadle do magnegdw. Odstep czujnik-magnes powinien \ )
wynosi¢ 5 - 10 mmy g Magnet (rote Seite)
Montaz przyakole opryskiwacza zaczepianego L
Rys. 5-2 Sensor X kole ciagnika
Zasady montazu przy kole opryskiwacza sg identyczne jak w
przypadku montazu przy kole ciggnika (patrz Rys. Rys. 5-2). Podtaczenie do uktadu elektronicznego ma miejsce w
rozdzielaczu sygnatéw armatury.
/\ OSTROZNIE
Przy potaczeniu sensora X poprzez rozdzielacz sygnatéw - nie podtacza¢ dodatkowo czujnika
predkosci bezpo$rednio do komputera.
5.4 Przytacze kablowe do ciagnikéw z gniazdem sygnatowym.
W tym przypadku montaz sensora predkosci X jest zbyteczny. Impulsy o predkosci dostarczane sg do modutu SPRAYDOS
poprzez przytacze kablowe [10] bezposrednio z gniazda sygnatowego ciggnika.
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5.5 Podtaczenie opryskiwacza

Zawieszony na ciggniku lub zagregatowany z ciggnikiem opryskiwacz nalezy podtaczy¢ poprzez 39-pinowg wtyczke z
gniazdem komputera. W przypadku wersji dtugiej SPRAYDOS nalezy przytaczy¢ dodatkowa wtyczke sterowania hydraulikg

opryskiwacza.

AN
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6

Instrukcja obstugi

6.1 Opis funkciji
Wyswietlacz LCD
e TR’ B N’ B M
! hHCLH
|
. u A u e L' LA\
km/h ha I Imin. h +/-%
zha ZI
Rys. 6-1 Wyswietlacz LCD *
W trybie normalnym wys$wietlane sg zawsze dane robocze. Mozliwe sq
przy tym dwa tryby wySwietlania danych.
1. Czujnik ci$nienia nie jest podigczony
z lewej strony wyswietlacza pokazywana jest aktualna predko$C oraz Stizatka ponad opisem . Aktualna
dawka cieczy w I’ha wy$wietlana jest po prawej stronie wyswigtlacza.
2. Czujnik ci$nienia jest podigczony
z lewej strony wyswietlacza pokazywane jest a ie bocze w barach. Po prawej stronie wyswietlana
jest aktualna dawka cieczy w I/ha. Przy dawcéWiekszej nig, 1000 I/ha wyswietlane sg 4 cyfry, a ci$nienie okreslajg 2
cyfry.
W obu wariantach po lewej stronie wySwietlana, jest strzatka podczas wigczonego opryskiwacza. Ponizej miga kotko w
rytmie otrzymywanych impulséw z czujpika¥predkosci
Wskazania danych roboczych sg prz @ 10 sekund, jezeli naci$niety zostanie ktdrys z przyciskdw przywotujacych
wyS$wietlanie innych danych. ieciegkolefnego przycisku powoduje wydtuzenie wy$wietlania kolejnych danych o
nastepne 10 sekund.
Klawiatura
Przyciski zostaty pegru andw kilku rdznych grupach.
- Dane
popizezita grupe przyciskow wyswietlone mogg by¢ rozne dane robocze. Poprzez rownoczesne nacisnigcie
kow L(_:_}"\:'J zostanie aktywowane zlecenie. Wszystkie liczniki za wyjatkiem Zha i ZI zostang
yzerowane.
ane opryskiwacza
poprzez tg grupe przyciskow wyswietlone zostang dane dotyczace nastaw opryskiwacza. Przyciski i |
umozliwiajq szybka zmiane dawki cieczy na ha w przedziale 10%, w stosunku do dawki zaprogramowane;j.
- Wprowadzanie danych
@)
przyciski A2 4 oraz stuzg do wprowadzania i zmian danych opryskiwacza.
6.2 Wprowadzanie danych opryskiwacza
Przed rozpoczeciem pracy, nalezy zaprogramowa¢ specyficzne dane dotyczace opryskiwacza:
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6.2.1 Przycisk "szerokos¢ robocza"

Przycisk ten stuzy do wprowadzenia szeroko$ci roboczej belki polowej
> Nacisng¢ przycisk "szeroko$¢ robocza".

v
> wprowadzi¢ przyciskami oraz \—dznang warto$¢.

> Przyciskiem iz zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢.

Imp.
6.2.2 Przycisk "impulsy / 100 m" E"’"]
Przyciskiem tym wprowadzamy ilo$¢ impulséw na 100 metréw podawanych przez czujnik predko$ci do N.
Istnieja tu 2 mozliwosci programowania:

1. llo$¢ impulséw / 100 m jest znana:
Jmp. |

2
> Nacisng¢ przycisk | 100 m
> wprowadzi¢ przyci iskami oraz . znang wartos¢. E\

> Przyciskiem =1 zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢.

2. llos¢ impulsow / 100 m nie jest znana:
> Odmierzy¢ i oznaczy¢ w polu odcinek 100 m
> Ustawi¢ ciggnik na poczatku odcinka

Imp.
> Nacisng¢ jednoczes$nie przyciski K22m4 oraz

Przejecha¢ odcinek 100 m, zatrzymac ci mputerpoliczy ilo$¢ impulséw

> Przyciskiem =1 zatwierdzi¢ wprowadzong warto

6.2.3 Przycisk "ilos¢ sekcji roboc

stronie ilos¢

Sposdb ania;

aé przycis

o lewej stronie wyswietla sie 1 (1 sekcja robocza), po prawej za$ ilo$¢ rozpylaczy.

v
Jezeli ilo$¢ rozpylaczy nalezy zmienic, przyciskami oraz L—d wprowadzamy wtasciwg ilos¢.

> Przyciskiem =1 zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢
Wprowadzona warto$¢ zostata zapisana. Teraz po lewej stronie wySwietlacza wySwietlana jest cyfra 2 (2 sekcja
robocza). Jezeli wySwietlana warto$¢ po prawej stronie — ilo$¢ rozpylaczy tej sekcii jest wlasciwa zatwierdzamy jg

przyciskiem iz i przechodzimy do 3 sekcji roboczej. W ten sposéb mozna zdefiniowac liczbe rozpylaczy dla
max. 9 sekcji roboczych. Po zatwierdzeniu ilosci rozpylaczy w ostatniej (9) sekcji zostanie wySwietlona taczna ilos¢
sekcji oraz taczna ilo$¢ rozpylaczy na belce polowe;.

> Jezeli belka polowa ma np. 5 sekcji roboczych, nalezy po zaprogramowaniu 5 sekcji — gdy pojawi sie 6 sekcja —
wprowadzi¢ 0. Komputer oznaczy pozostate sekcje 7 do 9 jako nieaktywne. Jest to rownoznaczne z
zaprogramowaniem tylko 5 sekcji roboczych belki. WysSwietlacz wskazuje ilos¢ sekcji roboczych oraz taczng ilos¢
rozpylaczy np. 5:30.
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6.2.4 Przycisk "dawka cieczy - I/lha"

.

)
Przyciskiem tym wprowadzamy zadang dawke cieczy na ha. Jezeli przetgcznik A+ znajduje sie potozeniu ,auto®,
elektronika reguluje ci$nienie robocze i tym samym automatycznie dawke cieczy na ha.

Jezeli nastapi usterka w dawkowaniu (np. pusty zbiornik) i zaprogramowana dawka nie jest realizowana — rozlega sie
sygnat ostrzegawczy.

. . .. llha
Wprowadzenie warto$ci D

. i . Ilha
> Nacisna¢ przycisk [: \

> Wprowadzi¢ 'Zidajnq warto$¢ przyciskami \*.J oraz .

> Przyciskiem =1 zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢. TS

Ilha
Poprzez powtorne nacisniecie przycisku D skontrolowaé wprowadzong war é\
T ey p | MR
6.2.5 Przycisk "impulsy / litr

Mozna tu bezposrednio wprowadzi¢ ilos¢ impulséw na litr lub pr;
Rozdziaty 6.2.5.1 - 6.2.5.3 opisujg rézne warianty litrazowani

idualne litrazowanie przeptywomierza.

6.2.5.1  Wprowadzenie znanej liczby impulsow na #litr

Jezeli znana jest liczba impulséw /litr zamontowanego przeptywomierza (etykietka przeptywomierza), mozna tg warto$¢
uteka.

wprowadzi¢ bezposrednio do pamigci k
1. Liczba impulséw jest znana: 6
> Nacisng¢ przycisk
> Wprowadzi¢ zadang Wwa prZyciskami \*) oraz .

> Przyciskiem ‘ dzi¢ wprowadzong wartos¢.

6.2.5.2  Metoda litr

W metodzi ibracja polega na zwazeniu catego opryskiwacza przed oraz po prébnym oprysku. W tym przypadku
nale
apetni¢ zbiornik opryskiwacza, opryskiwacz doktadnie zwazy¢.

szystkie zawory sekcji sg otwarte i gotowe do oprysku.
|lmp./l ' C
orazh >~

> Nacisnag¢ réwnoczes$nie przyciski

> Wigczy¢ opryskiwanie przetacznikiem B8 i wypryskac kilkaset litrdw
(komputer zlicza impulsy z przeptywomierza).

> Wylaczy¢ oprysk przyciskiem
> Okresli¢ ilos¢ wypryskanej cieczy (ponownie zwazy¢ opryskiwacz).

v
> Wprowadzi¢ zgdang wartos¢ przyciskami ' orazh—d.

> Przyciskiem “—' zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢.
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> Komputer przeliczy wprowadzone dane na impulsy / litr".

Zaleca sie kalibracje przeptywomierza kilka razy w roku, szczegélnie przed rozpoczeciem sezonu ochrony roélin.

6.2.5.3  Metoda litrazowania rozpylaczy

Przy tej metodzie mierzony jest jednostkowy wydatek cieczy z rozpylacza i przeliczony na faczny wydatek cieczy ze
wszystkich rozpylaczy zamontowanych na belce polowej. Nalezy w tym celu wykonaé nastepujace czynnosci:

> Napetni¢ woda zbiornik opryskiwacza.

> Wszystkie zawory sekcji sg otwarte i gotowe do oprysku.

> Umocowac kalibrowany cylinder pomiarowy lub kubek pod jednym rozpylaczem. \
s

. ., L. C L Impi
> Namanc rownoczesnie przy0|sk| oraz Lg
X

> Wiaczy¢ oprysk przetgcznikiem na czas umozliwiajacy napetnienie cylindra npi 2 litry (k zlicza liczbe
impulséw z przeptywomierza ).

> Wylaczy¢ oprysk przyciskiem ﬂ \
> Odczytaé uzyskang ilos¢ cieczy
(w cylindrze i pomnozy¢ ja przez ilos¢ rozpylaczy na belce p W

rowadzi¢ wyliczong warto$¢ przyciskami oraz
> W d | rt k 9

> Przyciskiem ﬁj zatwierdzi¢ wprowadzong wart

> Komputer przeliczy wprowadzone dane na impulSy

6.2.6 Przycisk "Typ

ryp
Przycisk ten stuzy do wprowadzania d przecinkiem okresla typ armatury opryskiwacza. Dwie cyfry po

przecinku okre$lajg tzw. statg regul

v
$C przyciskami \*J oraz .

zatWierdzi¢ wprowadzong wartos¢.

> Nacisna¢ przycisk

> Wprowadzi¢ zgdang

> Przyciskie

6.2.61 Typar ieczowej
Cyfi rzecinkiem informuje komputer o zamontowanej na opryskiwaczu armaturze.

jest zaprogramowanie nastepujacych typéw armatury (w przyktadzie ustalono statg regulacyjng = 15):

Parametr Typ armatury cieczowej
0.15 Armatura statoci$nieniowa bez pomiaru cieczy powrotnej
115 Armatura bez uktadu statoci$nieniowego
215 Armatura statocisnieniowa z pomiarem cieczy powrotne;

E.15 Opryskiwacze sadownicze bez systemu statocisnieniowego

Typ armatury (cyfra przed przecinkiem)
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Armatura statoci$nieniowa bez pomiaru cieczy powrotnej

Armatura tego typu wyposazona jest w zawory magnetyczne oraz oddzielne zawory statoci$nieniowe (np. Tecnoma-
Elektra). Ciecz opryskowa, ktéra przy zamknietej sekcji roboczej poprzez zawdr statocisnieniowy wraca do zbiornika
opryskiwacza, nie jest mierzona przez przeptywomierz.

Armatura bez uktadu statoci$nieniowego

Armatura wyposazona jest w zawory silnikowe lub elektromagnetyczne.
Przy wylgczonej sekcji roboczej przeptywomierz mierzy tylko podawang ilos¢ cieczy na belke polowa.

Jezeli przy wytaczonym oprysku np. na kofcu pola zostanie wytaczona jedna lub wiecej sekcji roboczych, kemputer
poprzez zawér regulacyjny zmieni wstepnie swoje nastawy. Dokiadna regulacja uktadu nastapi automatycznie'pe
wigczeniu oprysku.

Armatura statoci$nieniowa z pomiarem cieczy powrotnej

Armatura ta moze by¢ wyposazona w zawory silnikowe lub elektromagnetyczne. Przepifiwomierz mierzy przy wytgczone;
sekgji roboczej réwniez ilo$¢ cieczy powracajacej do zbiornika gtéwnego. Komputer dwzglednia ten fakt przy dozowaniu
cieczy biorac pod uwage ilo$¢ rozpylaczy w poszczegolnych sekcjach roboczych.

Przyktad: opryskiwacz z 5 sekcjami roboczymi

Jedna sekcja jest wylaczona, tylko 4/5 zmierzonej ilosci cieczy jest rejéstrowana
(1/5 wraca z powrotem do zbiornika).

A OSTROINE N

Zawory armatury statocisnieniowej musza by¢ doktadnie wyregulowane.

6.2.6.2

Opryskiwacze sadownicze bez systemu stafociSnieniowego

W tym przypadku uwzglednione"Sg,speeyficzne wymogi dot. opryskiwaczy tego typu. Przy wytaczeniu gornej sekcji
roboczej, nie zmienia si¢ tyfM samym szeroko$¢ robocza lecz dawka cieczy. JeZeli wytaczona zostanie jedna strona
opryskiwacza, szerokos¢ robogza zmniejszy sie o potowe.

Stata regulacyjna

W zalezno$ci 0d konstrukcji opryskiwacza, armatury oraz jego wielkosci, wymagane sg przy okreslonych chwilowych
odchytkachyothwustalonej dawki cieczy rdzne czasy reakcji uktadu cieczowego zmierzajgce do utrzymania zadanej dawki.

Komputer uwzglednia ten czas reakcji, po ktérym nastepuje regulacja zaworu regulacyjnego. Poprzez statg regulacyjng
Zmieniohy zostaje czas reakcji uktadu elektronicznego.

> Regulacja op6zniona -> wprowadzi¢ wiekszg warto$¢

> Regulacja zbyt szybka -> wprowadzi¢ mniejsza warto$¢
Stata regulacyjna jest dobrana optymalnie, gdy uktad sterujacy przy odchytce od zaprogramowanej dawki cieczy jednym
zgrubnym przesterowaniem regulatora ci$nienia doprowadzi do wartosci zblizonej, po czym kilkoma precyzyjnymi
impulsami ustali zadang dawke cieczy.

Regulacje zaworu rozpozna¢ mozna obserwujac wskazania dawki I/ha.
Nastawy statej regulacyjnej sg mozliwe w zakresie od 1 do 99.

Patrz réwniez rozdziat 6.2.6.1 "Typ armatury".
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6.2.7  Przyciski"+10 %" E/] ,"-10 %" @ 100 %" L7

. | +10% -10% N . L .
Przyciskami oraz mozna w trakcie pracy szybko zmienia¢ dawke cieczy

w zakresie co 10 %. Strzatka na wy$wietlaczu ponad napisem wskazuje, ze wprowadzono manualng korekte
zaprogramowanej dawki cieczy.

L 100% . . . 1 +10% )| -10%
Przyciskiem manualna korekta zaprogramowanej dawki wprowadzona przyciskami

Ih
Zaprogramowana przyciskiem i zadana dawka cieczy na ha jest znowu realizowana. Strzatka nad napisem

znika. \

6.3 Opis przyciskéow funkcyjnych

6.3.1 "Funkcja startu" ¢
Poprzez réwnoczesne nacisniecie przyciskow A~ ~~""_4 funkcja startowa zo wana. tzn. zostajg
zresetowane dane dot. opryskanej powierzchni, wypryskane;j iloSci cieczy o ia oprysku. Czas trwania
oprysku zostanie tym klawiszem uruchomiany od poczatku. Funkcje t Z owac przed rozpoczeciem oprysku

kazdego pola.

6.3.2 Przycisk "powierzchnia / powierzchnia ob

tlacz wskaze przez 10 sekund opryskang powierzchnie

od czasu aktywacji przycisku ,Funkcja startu rozdziat 6.3.1"Dodatkowo wySwietiona zostanie strzatka w dolnej czesci
ha

wyswietlacza ponad napisem Ll Powtorne nagisniecie tego przycisku w ciggu 10 sekund spowoduje wyswietlenie tacznej

opryskanej powierzchni, ktéra to wa g setowaniu przyciskiem ,Funkcja startu®. Tym samym mozna ustali¢
taczng opryskang powierzchnie w tra . Przed rozpoczeciem sezonu poprzez rdwnoczesne naci$nigcie
ha

przyciskow A_294 oraz

6.3.3 Przyeisk‘czas"

iSniecie tego przycisku powoduje wySwietlenie czasu pracy opryskiwacza, ktdry uptynat od operacji opisanych w
ozgdziale "Funkcje startu” (6.3.1). Strzatka na wyswietlaczu wskazuje napis hl

Przy wylaczonym komputerze pomiar czasu jest zatrzymany. Wigczenie komputera powoduje uruchomienie odliczania
czasu.

Zegar czasu mozna rowniez zatrzymac¢ w trakcie pracy. Po nacisnigeciu przycisku jego powtérne nacisniecie

h

spowoduje zatrzymanie zegara. Powtorne uruchomienie zegara nastapi po kolejnym nacisnieciu przycisku

6.3.4  Przycisk "wydatek cieczy w I/min”

Funkcja ta aktywuje wySwietlanie wydatku cieczy w litrach na minute przeplywajacej przez przeptywomierz. Strzatka na
wy$wietlaczu wskazuje napis .
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1

6.3.5 Przycisk "wydatek cieczy w | oraz ZI" h_2!

Przycisk ten posiada 2 funkcje. Przy pierwszym naci$nieciu przycisku wyswietlana jest przez 10 sekund ilos¢ cieczy, ktdra
jest sumowana po operacji dokonanej poprzez aktywacje przycisku , Funkcja startu” (6.3.1). Dodatkowo wy$wietlona

zostanie strzatka w dolnej cze$ci wyswietlacza ponad napisem Jezeli w ciggu 10 sekund przycisk zostanie powtdrnie
naci$niety, zostanie wyswietlona taczna ilos¢ wypryskanej cieczy, ktérej wartos¢ nie zostata zresetowana przy pomocy

przycisku ,Funkcja startu”. Funkcja ta moze by¢ przydatna w celu kontroli iloSci cieczy pozostatej w zbiorniku gtéwnym
I

opryskiwacza. Po napetnieniu zbiornika nalezy zatem poprzez rownoczesne nacisnigcie przyciskow h_='4 oraz LQ
zresetowac ilos¢ wypryskanej cieczy. Wypryskana ilo$¢ cieczy moze by¢ przywotana na wy$wietlaczu trakcie pracy.

km/h

6.3.6 Przycisk "predkos¢ jazdy"

km/h
Nacis$niecie przycisku przy wytaczonym oprysku spowoduje wySwietlenie aktua 08ci rcgoczej

wskazywanej dodatkowo strzatkg nad napisem kmih]
iskiigpowoduje wysSwietlenie na 5

a jest strzatka nad napisem
ia, gdyz predko$¢ robocza wyswietlana

Przy wiaczonym oprysku i zainstalowanym czujnikiem ci$nienia, nacisniecie tego pr
sekund aktualnej predkosci roboczej po lewej stronie wy$wietlacza. Dodatko
. Jezeli czujnik cisnienia nie jest zainstalowany, przycisk ten ni

jest permanentnie.

6.3.7 Przycisk "napetnienie zbiornika" @

Jezeli zamontowany jest modut Tank-Control, naciéniecie ycisku @ wys$wietli aktualny stan napetnienia. Warto$¢

ta jest wySwietlana przez 10 sekund.

6.4 Opis przetacznikéw ope @

6.4.1 Wiacznik gtéow

Wigcznik gtow
wiaczonymi sekcja

tacza zawdr gtéwny opryskiwacza. Jezeli zostanie wigczony, rozpoczyna sie oprysk wszystkimi
oczymi.

L]

()
6.4.2 tacznik ,,manual/auto” A

Przetacznikiem tym dokonujemy wybory trybu opryskiwania — sterowanie reczne lub automatyczne. W pozycji ,Auto*

komputer automatycznie reguluje dawke cieczy. Ustawienie przetacznika na pozycje ,manual“, wymaga recznego
+
o

ustawienia wtasciwego cisnienia roboczego przy pomocy przetacznika —
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Przetacznik regulacji ci$nienia roboczego ,,+/-, -
Przetacznik ten stuzy do recznego ustawiania cisnienia roboczego w trybie sterowania manualnego. Tryb pracy

0
(manual/auto) wybierany jest przetacznikiem At

Przetaczniki sekcji roboczych S
Stuzg do obstugi poszczegdlnych sekcji roboczych. Wytaczenie ktorego$ powoduje odciecie cieczy robocrx

odpowiedniej sekcji roboczej i nie moze by¢ ona zatgczona wigcznikiem gtéwnym

*
Konfiguracja przetacznika sekcji

Jezeli Spraydos z dziewigcioma przetgcznikami sekcji zostaje podtaczony do opry i cioma sekcjami, woéwczas
mozna dokona¢ ustawienia, Ze tylko co drugi przetacznik bedzie uzywany. przy tym uwage, ze diody
$wiecq sie rowniez powyzej nieuzywanych przetacznikéw, gdy tylko zostana rzetaczone do gory.

1 2 3 4 5
000000000

000007« 00

Rys. 6-2 Przelaczniki sekcji

~ Tvp
i (w tej kolejnosci).

akiualna konfiguracja:

kmjk  ha i lImin. h +/-%
tha !

dzi¢ 'z_aga‘nq warto$¢ przyciskami \*.J oraz .

Przyciskiem ._J zatwierdzi¢ wprowadzong nowg wartos¢.
restartowa¢ komputer poktadowy.

Przyciski sterowania hydraulicznego belki polowej

Wersja podstawowa SPRAYDOS

Podstawowa wersja komputera SPRAYDOS wspomaga maksymalnie 4 funkcje hydrauliki. Dlatego w tej wersji
zamontowanych jest po prawej gérnej stronie komputera do 4 wigcznikdw. Funkcje poszczegélnych wiacznikow opisane
sq odpowiednimi piktogramami.
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6.5.2

6.6

Wersja rozbudowana SPRAYDOS

Rozbudowana wersja komputera SPRAYDOS wyposazona jest w dodatkowy rzad wtgcznikow hydrauliki pod
przetacznikami sekcji roboczych. Moze sie tu znajdowac do 10-ciu funkcji hydraulicznych, znacznik pianowy i rozpylacze
krancowe. Funkcje poszczegoinych wigcznikdw opisujg piktogramy.

Obstuga

Po wprowadzeniu niezbednych danych dotyczacych opryskiwacza - rozdziaty (6.2.1-6.2.6 ), przed rozpoczeciem pracy
nalezy aktywowaé ,Funkcje startu” (6.3.1). W trakcie pracy moze by¢ wy$wietlona kazda zadana warto$¢.

Automatyka odpowiada za doktadne dozowanie cieczy roboczej. Wazne jednak jest, by cisnienie robocze ciegzy
odpowiadato zalecanemu przez producenta rozpylaczy optymalnemu ciénieniu.

Jest to istotne ze wzgledu na optymalng wielko$¢ kropel.Zaleca sie utrzymywanie w miare mozliwosci edkosci
roboczej, w celu wyeliminowania chwilowych dawek ponizej lub powyzej wartosci zadane;. .

v
W przypadku sterowania recznego, przetacznik A+ ustawi¢ w potozeniu ,manua = sluzy wowczas

regulacji dawki cieczy.

Po zakoriczeniu oprysku, niektére dane dotyczace parametrow zabie ¢ wysSwietlone. Rozpoczecie nowego

JU MOg¢
zabiegu powinno zosta¢ poprzedzone aktywacjg funkcji "Funkcja st w
/\ OSTROZNIE

Przed pierwszym uzyciem oprySskiw. nalezy napei¢ zbiornik czystg wodg (bez $rodka

ochrony). Wyprébowaé opryskiwacz i wszystkie jego funkcje. Na koniec sprawdzi¢ zmierzone i
wysSwietlone dane eksplo '

6.7 Kalibracja funkgc;ji h
Jezeli ponizsze funkcje hy ostepne, mogg zosta¢ one skalibrowane przez uzytkownika:
>  Sterowanie belkg
> Sterowanie dySzlem *
Kalibracja stuzy,do ania sterowania do wlasciwo$ci maszyny.
Strona - 24 -
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SPRAYDOS

bar Ilha

ok LB208

km/h ha I lImin. h +/-%
zha =/

ha 1
Zha P

Rys. 6-3 Elementy obstugi potrzebne do kalibracji

@ Magnes

Poprzez umieszczenie magnesu na obudowie nastepuje aktywacja trybu
kalibracji. Magnes musi zosta¢ umieszczony dokla powyzej lewej krawedzi
wySwietlacza.

(2) | Dioda

W trybie kalibracji dioda
powiedzie. Przy ws

@ Pokretto obrotowe do

@ Pokreto obrotowe do kélibracji sterowania dyszlem

6.7.1

Dioda @ zadwieca sie.
\\‘// K‘//
L - Pokretto obrotowe @ lub @ przekreci¢ w ciggu

sekundy od potozenia magnesu najpierw 0 90° w lewo, nastepnie 0 90° w prawo, a nastepnie z powrotem na
Srodek.

>

v Dioda zamigocze wielokrotnie. Jezeli dioda nie migocze, oznacza to, ze komputer roboczy nie zostat
przestawiony w tryb kalibracji oraz ze nalezy powtorzyé te czynnosci.

v Dioda gasnie.

> Magnes nalezy do zakonczenia kalibracji pozostawi¢ na obudowie, chyba ze pojawi sie informacja, ze nalezy go na
chwile podnie$c¢.
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> Jezeli magnes zostanie za wcze$nie usuniety na dtuzej niz 1 sekunde, dioda krétko zamigocze. Kalibracja zostaje
przerwana, a warto$ci ustalone podczas kalibracji zostang usuniete.

W trybie kalibracji obstuga pokretta obrotowego odbywa sie w inny sposob niz ma to miejsce standardowo:

/‘ Z Czes$¢ maszyny (belka/dyszel) jest sterowana na lewo, az natrafi na przeszkode
(podtoze/opor).
|- Pokreto obrotowe
w lewo
'\ Czes$¢ maszyny (belka/dyszel) jest sterowana na prawo, az natrafi na przeszkode
(podtoze/opor).
|- Pokreto obrotowe
W prawo
[ 1“. / |

Cze$¢ maszyny nie jest sterowana.

|- Pokreto obrotowe
posrodku

6.7.2 Kalibracja sterowania belka %\

Do kalibracji nalezy stosowaé pokretio obrotowe r=== '="=I

Kalibracja sterowania belkg odbywa sie w nastepujacy sposob:
> Aktywuj tryb kalibracji. Patrz: Str. 25

> Najpierw nalezy poinformowaé¢ komputer robo

belka zostata pochylona w prawo. Kierune

sensory S%uzq do tego dwa nastepne kroki.

hy opni w prawo. Belka nie musi zosta¢ pochylona az do ziemi.
v Belka zostata pochylona'@d e AV prawo.

W m kierunku pokretto obrotowe musi zosta¢ obrécone, aby
lezy mianowicie od tego, w jaki sposéb elektrycznie podigczono

>

|- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje Srodkowa,
Podnies¢ na chwile magnes i ponownie go potozyc.

v Dioda krétko zamigocze.

v Dokonate$ kalibracji pozycji poziomej.
Q077

> |- Przechyli¢ belke maksymalnie w prawo.

v Belka dotyka po prawej stronie podtoza.
Q\®//,

> |- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje Srodkowa,
> Podnie$¢ magnes i ponownie go potozyé.
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v Dioda krétko zamigocze.

v" Dokonate$ kalibracji pochylenia w prawg strone.
\®//,

v Belka dotyka po lewej stronie podioza.

|- Przechyli¢ belke maksymalnie w lewo.

\

|- Obréci¢ pokretio obrotowe w pozycje Srodkowa.
Podnies¢ na chwile magnes i ponownie go potozy¢.

\Y

v Dioda $wieci sie.
v" Dokonate$ kalibracji pochylenia w lewa strone.

v’ Kalibracja jest zakoriczona.
Podnie$ magnes.

\%

6.7.3 Kalibracja kierowania dyszlem

4 | zostat przesuniety odrobine w prawo.
iesC na chwile magnes i ponownie go pofozyc.

Dioda krétko zamigocze.

v' Poinformowate$ komputer roboczy, gdzie znajduje sie prawa strona.

v Dyszel znajduije sie posrodku.

- Ustawi¢ dyszel w pozycji Srodkowe;j.

\

|- Obréci¢ pokretio obrotowe w pozycje Srodkowa.
Podnies¢ na chwile magnes i ponownie go potozy¢.

\%

v Dioda krétko zamigocze.

v" Dokonate$ kalibracji pozycji srodkowej.

v Dioda nie $wieci sie. \l
v Tryb kalibracji jest zakoriczony. ' :
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> - Przesunac¢ dyszel maksymalnie w prawo.

v Dyszel osiggnat prawy punkt oporu.

N\
= . &

> - Obroéci¢ pokretto obrotowe w pozycje srodkowa.
> Podnlesc magnes i ponownie go potozyc.
> Dioda krétko zamigocze.

v Dokonate$ kalibracji maksymalnej prawej pozyciji

> - Przesuna¢ dyszel maksymalnie w lewo. \

v Dyszel osiggnat lewy punkt oporu.
\\e//

‘2
,,\./,,

> - Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa, l
Podmesc na chwile magnes i ponownie go potozyc¢. ;

\Y

v" Dioda $wieci sie.
v" Dokonate$ kalibracji maksymalnej lewej pozycji.

v Kalibracja jest zakoficzona.
Podnie$ magnes.

v

v" Dioda nie $wieci sie.

v Tryb kalibracji jest zakofczony.

\%
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7 Konserwacja

71 Komputer

Komputer nie wymaga konserwaciji. Posiada wewnetrzne zabezpieczenie elektroniczne. W okresie zimowym powinien by¢
przechowywany w ogrzewanym pomieszczeniu.

7.2 Przeptywomierz

Po kazdym uzyciu przeptywomierza nalezy przeptuka¢ go woda. Po kazdym sezonie sprawdzi¢ fozyskowaniturbinki
przeptywomierza i ewentualnie jg wymieni¢. Przed kazdym sezonem przeprowadzi¢ kalibracje (patrz 6.

S
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8 Zatacznik
8.1 Dane techniczne
8.1.1 SPRAYDOS - wersja diuga
Warianty motoryczne Warianty magnetyczne
Zakres napie¢ 10,5V - 16V 10,5V - 16V
Zakres temperatur -20°C - +70°C -20°C - +50°C
Szczelnosé IP 54 IP 54
Maks. obcigzalno$¢ pradowa 25A
Typ obcigzalnosci pradowej (+23°C / ¢
+70°C)
Czujniki 1,10A/0,67A
Poszczegoine sekcje 1,85A/1,13A 2,50A 1 1,93A
Zawor zwrotny 2,50A/1,53A 2,50A/1,93A
Hydraulika kompl. (optym.) 6,00A / 3,66A 6,00A / 4,62A
Poziomowanie belki 12A 12A
Regulacja - Diugo$¢ 4,00A7 2, 4,00A/3,08A
8.1.2 SPRAYDOS - wersja krétka
rianty motoryczne Warianty magnetyczne
Zakres napie¢ 10,5V - 16V 10,5V - 16V
Zakres temperatur -20°C - +70°C -20°C - +50°C
Szczelnosé . IP 54 IP 54
a 25A 25A
i pradowej (+23°C /
1,10A/0,67A 1,10A/0,85A
Poszczegolne sekcje 1,85A/1,13A 2,50A 1 1,93A
Zawor zwrotny 2,50A/1,53A 2,50A/1,93A
Hydraulika kompl. (optym.) 4,00A/2,44A 4,00A/3,08A
Poziomowanie belki 12A 12A
Regulacja - Dlugo$é 4,00A/2,44A 4,00A/2,44A
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